KASTO Gesamt-Programm:
Metall wirtschaftlich sagen und lagern.

Ihr KASTO Partner

Seit Uber 160 Jahren steht KASTO fur Qualitat und Innovation und bietet
das komplette Programm von Metallsagen sowie von Lagersystemen.
Durch die kontinuierliche Entwicklung neuer Technologien und eine per-
manente Optimierung von Maschinenkonzepten ist KASTO heute Welt-
marktfUhrer beim Sagen und Lagern von Metall.




KASTOcut und KASTOpos.
Universelle Hochleistungs-Bandsagen
in Schwenkrahmen-Bauweise.




KASTOcut und KASTOpos:
Mit Schwenkrahmen fur jede Aufgabe gerustet.

KASTOcut und KASTOpos sind universell einsetzbare halbautoma-
tische und vollautomatische Bandsagen mit Schwenkrahmen fur
das Trennen von Vollmaterialien, Rohren und Profilen. Der Vorteil des
Schwenkrahmens: Die Sdgebandneigung beim Durchschneiden
der Materialunterkante ergibt exakte, gratarme Abschnitte.

Die halbautomatische Bandsagemaschine KASTOcut E 2 Uberzeugt
im Alltag durch einfache Bedienung. Das macht sie im Werkstatt-
einsatz, insbesondere mit wechselndem Bedienpersonal, problemlos
einsetzbar. Auch die Einstellung der Gehrungspositionen ist un-
kompliziert.

Die Modelle der Baureihe KASTOcut bieten als KASTOcut GE
mit manueller Materialspannung, KASTOcut DE mit hydraulischer
Materialspannung und KASTOcut GU und DU mit Universalhy-
draulik UH vielseitige Einstellungsmoglichkeiten fur Gehrungs-
schnitte mit positiven Schnittwinkeln bis zu 60° sowie -60° bei
der KASTOcut DE und DU.

Der vollautomatische Gehrungsbandsageautomat Typ KASTOpos GA
fur Gehrungsschnitte von 0O° bis 60° ist ab Werk mit der bewahrten
KASTO CompactControl-Steuerung ausgestattet.




Die KASTOcut-Baureihe

KASTOcut E 2: Serien- und 4
Zusatzausstattungen. |

e Stufenlos einstellbare
Schnittgeschwindigkeit

¢ Gehrungsschnitte von O bis
-45°

e Hydraulische Anhebung der
Sageeinheit auf Knopfdruck

e Horizontalspannstock fur
universellen Einsatz

e Stufenlose Gehrungsver-
stellung durch Drehen des
Spannstocks

e Stufenlose Einstellung der
Sagebandspannung Uber
Spannkreuz, inklusive mecha-
nischer Spannkraftbegren-
zung

e KUhlmittelversorgung des
Sagebandes Uber zwei DUsen

¢ Mitlaufende SpanebUlrste

* Verschiedene Rollenbahnen

und Mess-Systeme als Zube-

hor lieferbar

Laufrad.

Spannstockanlage.




Zuschneiden von Materialien aller Art
Gehrungsschnitte von 0° bis 60°
Prinzip des ,.idealen Drehpunkts”
Manuelle Materialspannung

Materialspannung mittels Handrad bei der
KASTOcut GE.

Die Gehrungsverstellung der KASTOcut GE/GU
erfolgt stufenlos in Winkeln von 0° bis 60°.




Universal-Gehrungsbandsage
KASTOcut GU:

e Halbautomatisches Zuschneiden
von Materialien aller Art
Gehrungsschnitte von 0° bis 60°
Prinzip des ,,idealen Drehpunkts”
Hydraulische Materialspannung
KASTO Universalhydraulik UH




Einfache Einstellung der materialgerechten
Balance zwischen Schnittkraft und Vor-
schubgeschwindigkeit: die KASTO
Universalhydraulik.

Kennzeichnend ist eine schnelle und genaue Gehrungseinstellung.
Das Sagegut liegt in Materialflussrichtung und wird im Winkel von
90° manuell oder hydraulisch gespannt.

Die Sagebander laufen im Schwenkrahmen, einer verwindungs-
steifen SchweilRkonstruktion in Kastenbauweise, die durch ihre
Vibrationsdéadmpfung einen préazisen Schnitt ermobglicht.

Zur Anpassung an jede Sageaufgabe kdnnen die Ausfuhrungen
von KASTOcut GU, DU und KASTOpos, die mit der KASTO Univer-
salhydraulik UH ausgestattet sind, stufenlos zwischen konstanter
Vorschubgeschwindigkeit und konstanter Schnittkraft eingestellt
werden. Konstante Vorschubgeschwindigkeit empfiehlt sich beim
Sagen von Vollmaterial, konstante Schnittkraft ist beim Sagen von
Profilen und Rohren sinnvoll, da hier wechselnde Materialquer-
schnitte durchgangen werden. Mit der KASTO Universalhydraulik
UH ist ein Sagebandwechsel bei Wechsel von Voll- auf Profilma-
terial nicht erforderlich!
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Vielseitig und exakt: die neue
KASTOcut DE / DU 4

e Stufenlose Gehrungsverstel-
lung und leichtgédngige Dre-
hung der Sageeinheit

e Grofder Gehrungsbereich von
60° bis -60°

e Drehpunkt der Sageeinheit im
Schnittpunkt von Sageband
und Material-Anlagekante -
deshalb keine Langenkorrek-
turen bei Anderungen des
Gehrungswinkels erforderlich

e Stufenlos regelbare Schnitt-
geschwindigkeit von 20 bis
110 m/min, bei DE optional

e Bei DU 4: Konstante Vorschub-
geschwindigkeit oder kon-
stante Schnittkraft durch die
KASTO Universalhydraulik

e Schwere verwindungssteife
Konstruktion und frequenz-
geregelter Hauptantrieb fur
laufruhigen, vibrationsarmen
und werkzeugschonenden
Sagebetrieb

e Optional bei DE: digitale
Anzeige des Gehrungs-
winkels

Spannstock mit Drehsegment.

Bedienpult.




Gehrungs-Bandsageautomat KASTOpos GA:
Optimal abschneiden in Serie.

Vollautomatisch fur Gerad-
schnitte und Gehrungen.

Vollautomatisch fur héchste Wirtschaftlichkeit:
Gehrungs-Bandsadgeautomat KASTOpos GA.

Die Hochleistungssdge KASTOpos GA ist ideal fur rechtwinklige
und Gehrungs-Serienschnitte in leicht bis schwer zerspanbaren
Werkstoffen. Und sie erreicht hohe Zerspanungsleistungen in Voll-
materialien, Rohren und Profilen. Die schwere und verwindungs-
steife Schweil3konstruktion des Schwenkrahmens bewegt sich
in einem stabilen Lagerbock mit spielfrei einstellbaren Gleitlagern.
Die Bandfuhrungsarme der KASTOpos kdnnen leicht auf die Ma-
terialbreite eingestellt werden. FuUr den schnellen Bandwechsel
sind die mechanisch vorgespannten HartmetallgleitfGhrungen mit
einer Freihubeinrichtung ausgerustet.




Querschnittsbezogene Materialauflage- Zentral angeordnetes Bedienpult
platten schitzen die GleitfUhrungen. fUr mehr Ergonomie und Sicherheit.

Standardausstattung der KASTOpos GA:
angetriebene Spaneraumbdrste.

Far leichteres Materialhandling:
durchgehende Maschinenrollenbahn.

Volle Kontrolle fur Serienschnitte mit KASTOpos GA:
KASTO CompactControl.

Sagesteuerung Die KASTOpos GA fur Gehrungsschnitte von 0° bis 60° ist ab Werk
KASTO CompactControl mit der KASTO CompactControl ausgestattet. Alle wichtigen Zu-
fUr Serienschnitte. stands- und Stormeldungen werden von dieser Sagesteuerung

im Klartext angezeigt. Funktionstasten mit leicht verstandlichen
Symbolen vereinfachen die Bedienung. Und mit Funktionen wie
Kettenmafldvorschub fur kurze Abschnittldangen und einem Auf-
tragsspeicher fUr 99 Datensatze von Langen/Stuckzahl-Kombi-
nationen tragt die CompactControl wesentlich zur Produktivitat
von KASTOpos GA bei.



Technische Daten
Schnittbereiche

Schnittbereich [mm] 90°

0° bis -45°

+ 45°

+ 60°

Vorschublénge einfach bis
Mehrfachvorschub bis

Kurzeste Abschnittlange

kleinster zu sagender Durchmesser
kurzeste Reststiicklange

kiirzeste Reststlcklange im Einzelschnitt
kiirzeste Reststlicklange Automatikbetrieb
MaRe und Gewichte

Lange

Breite

Hohe, Oberteil abgesenkt

Hohe, Oberteil in Hochststellung
Materialauflagehdhe
Gesamtgewicht
Leistungsmerkmale
Gesamt-Anschlusswert der
Maschine in Grundausstattung
Sagemotor, Leistung
Schnittgeschwindigkeit
Schnittgeschwindigkeit stufenlos

Materialspannung

Sagebandabmessung

KASTOcut E 2

o/C3/0
280/360x 180/280x 280
180/180x260/180x 180

2.112 mm
763 mm
1.187 mm
2.000 mm
700 mm
440 kg

2,0 kW
1,56 kW

19-100 m/min
manuell

3.830x27x0,9 mm

KASTOcut GE 3

o/C3/0
320/320x320/320x320

280/280x320/280x280
220/180x320/200x200

6 mm

35 mm

2.407 mm
1.240 mm
1.315 mm
2.065 mm
700 mm
900 kg

3,6 kW
1,3/1,7 kW
32/64 m/min

manuell
5.090x34x1,1 mm

KASTOcut GU 3

o/C3/0
320/320x320/320x320

280/280x320/280x280
220/180x320/200x200

6 mm

35 mm

2.407 mm
1.240 mm
1.315 mm
2.065 mm
700 mm
930 kg

3,6 kW
1,3/1,7 kW
32/64 m/min

hydraulisch
5.090x34x1,1 mm

KASTOcut GE 4

o/C3/0
400/400x320/320x320

320/320x320/320x320
240/210x320/220x220

6 mm

35 mm

2.491 mm
1.240 mm
1.369 mm
2.109 mm
700 mm
920 kg

3,6 kW
1,3/1,7 kW
32/64 m/min

manuell

5.090x34x1,1 mm



KASTOcut DE / DU 4
o/C3a/0
400/520x320/320x 320
320/320x320/320x320
320/320x320/320x320

(+ 60°) 250/220x320/220x220

10 mm
10 mm

45 mm

2.890 mm
1.420 mm
1.340 mm
2.125 mm
700 mm
1180 kg
DE/DU

3,6 kW/4,5 kW
1,3/1,7 kW / 3,0 kW
32/64 m/min /20-110 m/min

hydraulisch
5.090x34x1,1 mm

KASTOcut GU 4

KASTOpos GA 2

KASTOpos GA 3

KASTOpos GA 4

o/C3/0 o/C3/0 o/C3/0 o/C3/0
400/400x320/320x320 280/280x280/280x280 320/320x320/320x320 400/400x320/320x320
320/320x320/320x320 280/280x280/280x280 280/280x320/280x280 320/320x320/320x320
240/210x320/220x220 220/180x280/200x200 220/180x320/200x200 240/210x320/220x220
750 mm 750 mm 750 mm
9.999 mm 9.999 mm 9.999 mm
6 mm 6 mm 6 mm
6 mm 10 mm 10 mm 10 mm

35 mm
30 mm 30 mm 30 mm
240 mm 240 mm 240 mm
2.491 mm 2.566 mm 2.566 mm 2.566 mm
1.240 mm 2.515 mm 2.515 mm 2.515 mm
1.369 mm 1.315 mm 1.315 mm 1.369 mm
2.109 mm 2.065 mm 2.065 mm 2.109 mm
700 mm 700 mm 700 mm 700 mm
950 kg 1.750 kg 1.800 kg 1.850 kg
3,56 kW 5,0 kW 5,0 kW 5,0 kW
1,3/1,7 kW 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW

32/64 m/min
20-110 m/min 20-110 m/min 20-110 m/min
hydraulisch automatisch automatisch automatisch

5.090x34x1,1 mm

5.090x34x 1,1 mm

Entscheidender Service-Faktor:
Die Verfugbarkeit des ,, Betriebsmittels Sage”.

5.090x34x1,1 mm

5.090x34x1,1 mm

Kundenorientierung ist bei KASTO ein Unternehmensgrundsatz.
Darum sieht KASTO den Service nicht als notwendiges Ubel,
sondern als wichtigen Teil einer langfristigen Partnerschaft: fur
die dauerhafte Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit der KASTO
Produkte. Oft kann die Stdérung nach einer Telefonberatung vom
Bedienpersonal selbst behoben werden. Bereitstellung und Ver-
sand von Ersatzteilen erfolgen in der Regel noch am Tag der Stor-
meldung. Falls n6tig, kommen der IC-Kurierdienst der Bahn und
Paketdienste mit Uber-Nacht-Service zum Einsatz. Kompetente
Hilfe vor Ort leisten mehr als 25 speziell ausgebildete Techniker
mit komplett ausgerusteten Service-Fahrzeugen. Zusatzlich sind
auch im Werk Schalkau in Tharingen und im Vertriebs- und Service-
zentrum Krefeld Service- Techniker stationiert. So kann jeder Kunde
im Bundesgebiet innerhalb weniger Stunden erreicht werden. Im
Ausland stehen bei den Vertriebspartnern umfangreiche Ersatz-
teillager und von KASTO ausgebildete Servicetechniker zur Ver-
flgung.
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