KASTO Performance Cutting (KPC):
Hochleistungs-Bandsagen durch Verbindung
von Maschine, Technologie und Werkzeug.
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Unterschiedlichste Werkzeuge

KASTO EasyControl mit KPC Technologie

KASTO Performance Cutting (KPC)

Ihr KASTO-Partner

U-formiger Bandfiihrungskopf mit neu gestalteter Seitenfliihrung fir
eine optimale Flachenpressung des Sagebandes. Doppellagerung der
Laufrader, Fihrung der Sageeinheit Ulber zwei Saulen. Schwin-
gungsdampfung durch Einbringen von Mineralgu3 in den Sage-
rahmen und Dampfungsfiihrungen am Ricklauftrum.

Einsatzmoglichkeit verschiedenster am Markt angebotener Werk-
zeugtechnologien, wie z. B. Bi-Metall, Bi-Metall+, Hartmetall und Hart-
metall+. Optimale Leistungsdaten entwickeltin Zusammenarbeit mit
fihrenden Werkzeugherstellern. Hohe Standzeiten durch prazisen
hydraulischen Vorschub und Bandfreihub beim Anheben des Sage-
rahmens.

Umfangreiche, in die Steuerung integrierte Technologie-Datenbank.
KPC Uber Steuerung direkt anwahlbar. Sensible, aber steife Vor-
schubregelung liber proportionale Ventilregelung mit Weg- und Ge-
schwindigkeitsrickmeldung. Sensorbasierte Schnittkraftregelung.
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