KASTO Gesamt-Programm:
Metall wirtschaftlich sagen und lagern.

Ihr KASTO Partner

Seit Uber 160 Jahren steht KASTO fur Qualitat und Innovation und bietet
das komplette Programm von Metallsdgen sowie von Lagersystemen.
Durch die kontinuierliche Entwicklung neuer Technologien und eine per-
manente Optimierung von Maschinenkonzepten ist KASTO heute Welt-
marktfuhrer beim Sagen und Lagern von Metall.




KASTOtwin. Hochleistungs-Bandsage
mit Zwei-Saulen-Fuhrung.




Eine Investition in die Zukunft, die sich sofort auszahlt.

KASTOtwin: Eine Hochleistungs-Bandsage mit hervorragendem
Preis-Leistungs-Verhaltnis. FUr Serienschnitte in leicht bis schwer
zerspanbaren Werkstoffen, in Vollmaterialien, Rohren und Profilen.

Leistung braucht eine stabile Basis: Die verwindungssteife Stahlkon-
struktion der KASTOtwin minimiert Schwingungen und die starke
Zwei-Saulen-FUhrung fixiert die Sageeinheit. Der Schnittvorschub er-
folgt Uber eine moderne, serienmaf3ig vorgespannte LinearfUhrung.
Dank automatischer Materialhbhenerkennung senkt die KASTOtwin
das Sageband im Eilgang bis zum Material ab und nimmt automatisch
die Nullschnitt-Positionierung des Materials vor (teilweise Option).

Zur Anpassung an jede Sageaufgabe kann die Universalhydraulik
der KASTOtwin stufenlos zwischen konstanter Vorschubge-
schwindigkeit und konstanter Schnittkraft eingestellt werden.
Mit der KASTO Universalhydraulik UH ist ein Sadgebandwechsel
bei Wechsel von Voll- auf Profilmaterial nicht erforderlich.

Einfache BenutzerfUhrung ist Pflicht! Die KASTO CompactControl
bietet Softkey-Funktionstasten mit leicht verstandlichen Symbolen
und zeigt alle Zustands- und Stérmeldungen in Klartext an. Alle
wichtigen Betriebsdaten werden gespeichert. Diese hochwertige
Sagesteuerung gehort zur Serviceausstattung jeder KASTOtwin A
- in dieser Preisklasse eine aulf3ergewohnliche Leistung!




Beste Ubersicht auf Sdgeband und Werk-
stlck: Die Bedienung der KASTOtwin U 4
erfolgt auf der Zufuhrseite.

Ein frequenzgeregelter Sageantrieb bringt die KASTOtwin auf Touren.
Da seine Drehzahl direkt Uber die Sagesteuerung KASTO
CompactControl geregelt wird, kann die Geschwindigkeit des
Sagebandes feinfUuhlig zwischen 20 und 110 m/min an die Sage-
aufgabe angepasst werden. Der Kegelstirnrad-Sageantrieb ist direkt
am grof3zlugig dimensionierten Antriebsrad montiert. Mindestdrehzahl,
Sagebandbruch und Spanndruck werden elektronisch Uberwacht.
Wird die Mindestdrehzahl unterschritten, schaltet der Antriebsmotor
sofort ab.

Ein extrem praziser Kugelrollspindelantrieb Ubernimmt bei der
KASTOtwin den Materialvorschub, ein frequenzgeregelter Antrieb
sorgt hier fUr eine stufenlos und prazise steuerbare Bewegung.
Die durchgehende Rollenbahn und der pendelnd gelagerte Dop-
pelspannstock gewahrleisten sicheren Materialtransport. Ein Ket-
tenmaldvorschub erspart bei Serienabschnitten unter 250 mm die
Zeit fUr weitere Spannvorgange.



KASTOtwin A 2: Vollautomatische Bandsage fur den
universellen Produktionseinsatz.

KASTOtwin A 2 —
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» Abfuhrseite der KASTOtwin A 2
mit Spanefdrderer (Option).

Permanente Sagebandreinigung durch die Spanerdumburste.

Spane- und kuhimitteldurchlassiger Materialablagetisch.

Hochste Stabilitat: zentrische Antriebsraddoppellagerung.
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Die neue Version effizienten Sagens.

Zufuhrseite der KASTOtwin A 2

Frontansicht bei gedffneter
Schutzhaube.
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Lineargefuhrter und dem Materialquer-
FUr exakte Materialspannung: LineargefUhrter Spannstock. schnitt anpassbarer BandfUhrungsarm.




KASTOtwin AE: Hochleistung in jeder Beziehung.

Mechanische Sédgebandspannung,

Far zuverlassigen Materialtransport: elektronisch Gberwacht.

Angetriebene Spaneraumburste: halt das durchgehende Maschinenrollenbahn.
Sageband sauber und verhindert eine
Verschmutzung der Sagebandflhrung.

Die KASTO Universalhydraulik stimmt
Flr Prazision und Sicherheit: stabiler Vorschubgeschwindigkeit und Schnittkraft
Hauptspannstock (Doppelspannstock). SagebandfUhrungen aus Hartmetall. auf die Sageaufgabe ab.




Optimal abschneiden in Serie.

Ebenfalls im Programm: eine Bundelspann-
einrichtung fur die Bearbeitung mehrerer
Stangen (Option).

Eine Mehrspanneinrichtung fur die KASTOtwin
ermoglicht exakte Lagenschnitte (Option).

Minimalmengen-Schmiersystem fur Kihlschmierstoff, Rollenbahn fur eine Nutzlast von 2.000 kg/m,
empfohlen zum Sagen von Profilen und Rohren (Option). SeitenfUhrungsrollen und Abdeckbleche (Option).




KASTOtwin A 4: Zwei-Saulen-FUuhrung und Vollverkleidung.

KASTOnem 4 4

Sagemaschinensteuerung CompactControl:

Einfach zu bedienen und Siemens-

Schneller Bandwechsel direkt von vorne: S-5-kompatibel.

dank guter Zuganglichkeit in wenigen Minuten.

Automatischer Freihub des festen Far die Bearbeitung mehrerer Stangen
Spannbackens um ca. 10 mm waéahrend im Lagen- oder Bundelschnitt:
Hydraulische Sagebandspannung. der Materialtransportbewegung (Option). VollbUndelspanneinrichtung (Option).
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Kompakt gebaut und gut zuganglich.

Abbildung mit Zubehor

Stabile, préazise Bandflihrung aus Hartmetall
fur héchste Schnittprazision mit optionaler
Bandcontrol.

Stark und feinfUhlig: frequenzgeregelter Motorisch angetriebener Rutteltisch mit Mechanische Offnungs- und SchlielR-
Kegelstirnradsageantrieb direkt am stabil Spuleinrichtung fur weitgehend spanfreie begrenzung fur extrem dinnwandiges
gelagerten Antriebs-Laufrad. Abschnitte (Option). Material (Option).




KASTOtwin A 5: Zuverlassig und
leistungsstark in allen Materialien.

|
ASTOwin A 5
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Vorschubspannstock mit Freihubeinrichtung

Materialzufuhrseite mit Spaneférderer




KASTOtwin A 6: Grof3de Dimensionen
schnell und prazise sagen.

Hydraulische Sagebandfuhrung

Lineargefuhrter Vorschubspannstock mit Freihubeinrichtung




Technische Daten KASTOtwin

Schnittbereich, rund

Schnittbereich, flach ( B x H )

Materialvorschublénge, einfach

optional Vorschublange, einfach

Mehrfachvorschub

Kirzeste Abschnitlange

Kleinster zu sagender Durchmesser

Minimal Reststlick im Einzelschnitt

Kirzeste Reststliicklange im Automatikbetrieb

Sagemotor, frequenzgeregelt

Gesamtantriebswert in Grundausstattung

Schnittgeschwindigkeit, stufenlos

Sagebandabmessung

Materialauflagehohe

Male Uber alles (L xB)

Male lUber alles mit Spaneforderer (L x B)

Hohe/Maschinenoberteil abgesenkt

Hohe/Maschinenoberteil in Hochststellung

Gewicht

400 mm

400 x 400 mm

10 mm

4,0 kW

6,0 kW

20 - 110 m/min

5.090 x 41 x 1,3 mm

700 mm

2.490 x 1.290 mm

1.720 mm

1.910 mm

950 kg

Uue

mit Vollverkleidung

660 mm

800 x 660 mm

30 x 30 mm

7.5 kW

10,0 kW

18 - 110 m/min

8.670 x 54 x 1,6 mm

700 mm

4.330 x 1.610 mm

4.330 x 1.610 mm

2.610 mm

2.610 mm

5.500 kg

A2

mit Vollverkleidung

260 mm

260 x 260 mm

750 mm

9.999 mm

6 mm

10 mm

15 mm

100 mm

3,0 kW

5,0 kW

20 - 110 m/min

4.530 x 34 x 1,1 mm

700 mm

2.149 x 1.755 mm

2.475 x 1.755 mm

1.568 mm

1.568 mm

1.700 kg

AE 3/LE 3

320 mm

320 x 320 mm

750 mm

[LE 3] 1.500 mm

9.999 mm

6 mm

10 mm

15 mm

80 mm

4,0 kW

6,5 kW

20 - 110 m/min

5.090 x 34 x 1,1 mm

700 mm

2.294 x 2.460 mm

[LE 3] 3.035 x 2.490 mm

2.294 x 2.460 mm

[LE 3] 3.035 x 2.490 mm

1.720 mm

1.880 mm

2.150/2.400 kg



AE 4 /LE 4

400 mm

400 x 400 mm

750 mm

[LE 4] 1.500 mm

9.999 mm

6 mm

10 mm

15 mm

80 mm

4,0 kW

6,5 kW

20 - 110 m/min

5.090 x 34 x 1,1 mm

700 mm

2.294 x 2.460 mm

[LE 4] 3.035 x 2.490 mm

2.294 x 2.460 mm

[LE 4] 3.035 x 2.490 mm

1.720 mm

1.880 mm

2.200/2.450 kg

A 4/L 4

mit Vollverkleidung

400 mm

400 x 400 mm

750 mm

[L 4] 1.500 mm

9.999 mm

6 mm

10 x 10 mm

15 mm

80 mm

4,0 kW

7,0 kW

20 - 110 m/min

5.700 x 41 x 1,3 mm

700 mm

2.220 x 2.700 mm

[L 4] 2.980 x 2.700 mm

2.220 x 2.700 mm

[L 4] 2.980 x 2.700 mm

1.980 mm

1.980 mm

2.500/2.700 kg

A 4x5

mit Vollverkleidung

400 mm

520 x 400 mm

750 mm

9.999 mm

6 mm

10 x 10 mm

15 mm

80 mm

4,0 kW

7,0 kW

20 - 110 m/min

5.700 x 41 x 1,3 mm

700 mm

2.220 x 2.700 mm

2.220 x 2.700 mm

1.980 mm

1.980 mm

2.700 kg

A5

mit Vollverkleidung

560 mm

630 x 560 mm

900 mm

9.999 mm

6 mm

15 mm

15 mm

80 mm

5,5 kW

12,0 kW

13 - 127 m/min

7.400 x 54 x 1,6 mm

700 mm

2.370 x 3.610 mm

2.370 x 3.610 mm

2.330 mm

2.330 mm

5.000 kg

A 6/L 6

mit Vollverkleidung

660 mm

800 x 660 mm

750 mm

[L 6] 1.500 mm

9.999 mm

6 mm

30 x 30 mm

70 mm

90 mm

7.5 kW

12,0 kW

18 - 110 m/min

8.670 x 54 x 1,6 mm

700 mm

2.210 x 4.330 mm

[L 6]12.960 x 4.330 mm

2.210 x 4.330 mm

[L 6]12.960 x 4.330 mm

2.610 mm

2.610 mm

7.000/8.000 kg



Die Standard-Ausstattung der

STOtwin-Baureihe

Bauart
Zweisaulenfiihrung

Flihrung der Sageeinheit

 Linearfiihrung

* Flachfiihrung mit vorgespannten und
nachstellbaren Laufrollen

Sagevorschubzylinder

Sageantrieb

frequenzgeregelter Kegelstirnrad-Sageantrieb,
Schnittgeschwindigkeit stufenlos einstellbar
frequenzgeregelter Stirnrad-Sageantrieb,
Schnittgeschwindigkeit stufenlos einstellbar

Mindestdrehzahliiberwachung
Sagebandlaufraddurchmesser
Sagebandbruchuberwachung elektronisch

Sagebandspannung
Sageband-Hartmetallgleitfihrungen mit
Freihub fiir schnellen Sagebandwechsel
Synchrone Anpassung der Sagebandfiihrung
an den Materialquerschnitt

Steuerung

KASTO CompactControl-Steuerung,
Siemens S 5 kompatibel, 98 Datensatze mit
Langen-und Stlckzahlkombinationen,
Zustands-und Storungsmeldungen

Sagevorschub

KASTO-Universalhydraulik mit Schnittkraft-
anzeige. Kein Sagebandwechsel zwischen
Voll-und Profilmaterial erforderlich

Materialhohenerkennung Uber Lichttaster
Automatische Nullpositionierung
Sagebandfreihubeinrichtung

Materialspannung
Horizontal-Doppelspannstock fiir beidseitiges
Spannen incl. Spanndruckreduzierung

Materialvorschub

Materialvorschub tiber Kugelrollspindel, Ketten-

malvorschub, pendelgelagerte Vorschubzange,

Standardvorschublange 750 mm, Mehrfachvor-
schub bis 9.999 mm, durchgehende Maschinen-

rollenbahn fiir sicheren Materialtransport

Materialfreihub fiir beschadigungsfreien
Transport bei empfindlicher Materialoberflache

Sagebandreinigung
Spaneblirstenantrieb synchron der

Schnittgeschwindigkeit angepal3t

Spaneforderer

serienm.

serienm.

serienm.

serienm.
450 mm
serienm.
manuell
manuell

serienm.

serienm.

serienm.

serienm.

Option

ue

mit Vollverkleidung

serienm.

serienm.

serienm.

serienm.
850 mm
serienm.
hydraulisch
hydraulisch

serienm.

serienm.

serienm.

serienm.

serienm.

A2

mit Vollverkleidung

serienm.

serienm.

serienm.
serienm.
450 mm
serienm.
hydraulisch
manuell

serienm.

serienm.

serienm
Option
Option

serienm.

serienm.

serienm.

Option

serienm.

Option

AE 3/LE 3

serienm.

serienm.

serienm.

serienm.
450 mm
serienm.
manuell
manuell

serienm.

serienm.

serienm.
serienm.
serienm.

serienm.

serienm.

serienm.

Option, bei 1.500 mm
Vorschub serienmaRig

serienm.

Option



AE 4 /LE 4 A 4/L 4 A 4x5 A5 A 6/L 6

mit Vollverkleidung mit Vollverkleidung mit Vollverkleidung mit Vollverkleidung
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
1 1 1 2 2
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
450 mm 550 mm 550 mm 700 mm 850 mm
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
manuell hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch
manuell manuell manuell hydraulisch hydraulisch
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.
Option, bei 1.500 mm Option, bei 1.500 mm Option serienm. serienm.
Vorschub serienmaRig Vorschub serienmaRig
serienm. serienm. serienm. serienm. serienm.

Option Option Option serienm. serienm.





